DANE PRODUKTU

NOXYDE
Ochrona antykorozyjna i wodoodporna

OPIS

ZALECANE
ZASTOSOWANIE

DANE TECHNICZNE

WYDAINOSE

WLASNOSCI

PRZ ANIE
POWIERZCHNI

www.sterenergo.pl

Powtoka przeciwrdzewna oparta na zdyspergowanyc @ ie polimerach
akrylowych.

Tworzy ciggte, antykorozyjne i wodoodporne gumopodob owtoki, ktoére
mogg by¢ naktadane bezposrednio na odrdzewigne pod’rg}'a metalowe lub
dobrze przylegajace stare powtoki malarskie.
Przeznaczony do zastosowan zewnetrznych i
Ochrona antykorozyjna metali:

Podtoza - skorodowana stal weglowa al._palwanizowana, miedz, otéw,
aluminium, stal kortenowska;
Obiekty - Konstrukcje stalowe, obi
chemiczne, przemyst petrochemicz

Typowe zastosowania - zbiorniki wody {powierzchnie zewnetrzne), zbiorniki do

przechowywania oleju (powierzchnie zewnetrzne), silosy, mosty i budowle,

wieze chtodnicze, dzwigi, itp.

Zastosowania specjalne;

Jako grunt rozcienczony dodatkiem 25 % wody na podtoza nieporowate

(dachowki, kafle,..); och a wedoodporna tarasow i balkonéw.

Potysk: jedwabisty potysk

Kolor: 11 kolor firmowych

Gestosé: 1,26 g/m*

ok. 67 % wagowo / ok. 58 %

objetosciowo

200%

ok. 635 um na mokro = ok. 365 um

na sucho

min. 300 um we wszystkich

miejscach powtoki przy uzyciu 800

g/m’

produkt niepalny

0,8 kg/m’

Wydajnos¢ praktyczna zalezy od wielu czynnikow takich jak porowatosé i
ofatdowanie powierzchnie oraz od strat materiatu podczas aplikacji

Powtoka wodoodporna, duza elastycznos¢ powtoki (do 200 %), nie zawiera

otowiu, chromianéw, smoty i materiatéw bitumicznych, powtoka odporna na

uderzenia i erozje, odpornos¢ na czynniki pogodowe i wiele chemikaliéw

(atmosfera przemystowa C3 — C51,C5M), mozliwos¢ naktadania grubych powtok

z dobrym pokryciem krawedzi, doskonata przyczepnos$é do wiekszosci podtozy,

moze by¢ stosowany zaréwno jako grunt oraz jako nawierzchnia.

Metoda 1 - Mocno skorodowane lub trudnodostepne powierzchnie stalowe:

doktadne szczotkowanie catej skorodowanej powierzchni szczotkami stalowymi
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do stopnia St 2. Cata powierzchnia powinna by¢ umyta wodg pod ci$nieniem
minimum 100 baréw z uzyciem wirujacej dyszki w uktadzie zamknietym do
stopnia ,resztkowej korozji”. NOXYDE naktadac jak najszybciej po wyschnieciu
podtoza.

Metoda 2 - Trudnodostepne powierzchnie stalowe: doktadne/3zczotkowanie
catej skorodowanej powierzchni szczotkami stalowymi do store
piaskowanie catej pozostatej powierzchni do stopnia Sa 2. n

Metoda 3 - Podfoze pokryte dobrze przylegajacg powtoka @ z niewielka
korozjg: Doktadne szczotkowanie catej skorodowanej pow “hni szczotkami
stalowymi do stopnia St 2, po czym mycie istniejgcej powtoki
wysokim cisnieniem.
Pierwsza warstwa NOXYDE w ilosci okoto 400 g/ 4—g0§Znnym schnieciu

natozenie drugiej warstwy NOXYDE w kontrast
g/m2.

wszystkich miejscach.
Wszystkie prace muszg by¢ wykonywsa

uptrawy przed zabrudzeniem ich przez farby.
pracy z farbami masek przeciwpytowych.

tury i%ogody
trzeby natozenia warstwy farby lub emalii nawierzchniowej, nalezy ja
minimum 1 petnym dniu wysychania ostatniej powtoki NOXYDE.




NOXYDE
Ochrona antykorozyjna i wodoodporna

A

Wyniki testow

Komora wilgotnosciowa
(DIN 50017)

Test Kesternicha
(1SO-6989-85)

Komora solna
(1SO-7253-84)

Przyczepnos¢
(1S0-2409-72)

Test odpornosci na
promieniowanie stoneczne
(1SO-4892-1981/E)

Absorpcja wody
(PN-76/C-81521)

Odpornos¢ na uderzenie
(PN-54/C-81526)

Odpornos¢ na pekanie
(PN-65/C-81517)

Test Ericsena na tto
(DIN 53

Toksycznos¢ dymu
(AFNOR F 16-101)
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/]

Brak rdzy, brak rozptywajacej sie rdzy — 40 dni

Y%

Brak zmian korozyjnych lub degradacji powtoki dbk porysowanych i nie

porysowanych — 56 dni

Brak zmian koloru lub wygladu po 2 prébkach porysowanych i nie

porysowanych — 56 dni

3,0 — 6,0 Mpa, czas schniecia + €0 najmniej 10 dni

%qbokos’c’ ttoczenia 11 mm bez przerwania powtoki

klasyfikacja M1

klasyfikacja F2
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NOXYDE
Ochrona antykorozyjna i wodoodporna \/
Odpornos¢ chemiczna ﬁ

doskonata do maksymalnego stezenia 25 % w wodzie

Kwasy mineralne
(solny, azotowy, fosforowy,
siarkowy, octowy, mréwkowy)

Roztwory soli lub cukréw doskonata

Alkohole
(etylowy, metylowy,
izopropylowy)

Rozcieniczalniki
weglowodorowe (alifaty)
i benzyna lakowa

ana (lekkie zmiekczenie powtoki)
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